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Verfahren zur Herstellung eineB magnetischen Auf zeichnungs- 
materials 

■ ; ~~ ~~ j 

Die Erfindung bezieht aich auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines magnetischen Auf zeichnungsmaterials, inebesondere auf ein 
Verfahren zur Steigerung der Eropfindliehkeit eines magnetischen 
Auf zeichnungsmaterials • 

j 

Der magnetiBohe Anlafleffekt zur Steigerung der Empf indlichkeit 
eines magnetischen Auf zeichnungsmaterials war "bisher bekannt, 
wie in "Theory and Application of Ferrites" von T. Takei, Kap. 2, 
Seiten 24 bis 27, und in den japanischen Patentveroffentlichun- 
gen 5927/1961 und 18282/1961 erwahnt. In der letzteren Verbffent-. 
lichung ist ausgefiihrt, da3 ein magne tie ches Band bereitet wird, 
indem man Ferritpartikel kit einem Gehalt an 0,2 bis 35 Atom °i i 
Kobalt verwendet und dem magnetischen Anlassen in einem Tempera- 
turbereich von 50 bis 300°C unterwirft, innerhalb welchem das 
Band sich nicht verachleohtert, wodurch die Empf indlichkeit in 
Richtung dee magnetischen Anlassens auf das 1,5-fache bzw. das | 
mehrf ache der Empfindlichkeit in vertikaler Richtung hierzu ge- | 
steigert wird. Ee ist auch bekannt, dafl ein magnetiaches Band 
unter Deformierung leidet, wenn es hoher Temperatur ausgesetzt 
wird und es ist dies nioht gebrauchlich, insbesondere als mag- 
netiaches Aufzeichnungsmedium, weil der Trager des magnetischen 
Bandes zwar aus relativ warmebestandigem Material wie Poly- 
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athylenterephthalat, Polyathylennaphthalat, Celluloseaoetat oder; 
Polyvinylchlorid besteht, jedoah eine geringe Dlcke aufweist. 
Daher wird da9 magnetioche Anlassen gewbhnlloh innerhalfc eines ! 
betrachtlioh niedrigen {Temperaturbereiohs durohgeftihrt, was aber : 
zu einer rasahen Mafligung und Verachleohterung ftthrtt Daher be- I . 
sitzt diese Methode keine praktisohe Anwendung. j 

♦ 

Erfindungsgema.fi soil daber ein magnetisohee Auf zeiohnungsmate- | 
rial geschaffen warden, welohes anhaltende und ausgezeicbnete j 
Empf indlichkeit besitzt, Perner boII erf indungegemafi ein Ver- j 
fahren zum magnptischen Anlassen in einem statischen magneti- 
schen Peld geschaffen werden. Perner soli erf indungsgemafl ein 
magnetisohee Auf zeiohnungematarial einer magnetischen Aufzeich- 
nungsschioht des tlbertragungstyps mit hoher Empf indlichkeit ge- 
schaff en werden. 

i 

Die oben beschriebenen Ziele kSnnen erreioht werden duroh ein ! 
Verfahren zur Herstellung- eines magnetischen Auf ze ichnungs mater if 
als. v/elohes siob dadurch kennzeiohnet, dafi man einen magneti- 

! 

schen Streifen erhitzt, preflt und so auf einen Triiger, beispiels-t- 
wei3e ein Diagraramblatt, iibertrfigt, wobei auf das durchgefiihrte I 
Erhitzen und Pressen eine magnetisobe Anlafibehandlung in einem 
Magnetfeld folgt und zwar in einer Richtung, in weloher eine 
raagnetisohe Aufzeichnung durchgeftihrt wird. 

Bei der Herstellung eines magnetischen Diagrammblattes ist ea J 
bekannt, da/3 eine thermoplastisohe magnetisohe Sohiobt bzw. eine; 
magnetische Sohicht mit einer in der Hitze schmelzbaren Haft- 
schioht, wobei diese raagnetisohen Sohichten sich jeweils auf 
einem zeitweiligen Trager wie PolyStbylenterephthalat befinden, 
auf einen Irager wie Papier oder Polyvinylohlorid aufgelegt, 
dann erhitzt und ubertragen wird. Weihrend der gleichen Zeit lie- 
gen die Bedingungen des Erhitzens und Pressens, welobe vom Ver- 
wendungszweck abh&ngig sind, gewbhnlich innerhalb der Bereiche j 
von 50 bis 300°c bzw. 3 bis 300 kg/era 2 ^ wonaob das magnetische j 
Diagrammblatt fUnf Winuten bis 3 Btunden auf Raumtemepratur ab- 
gekuhlt wird. 
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Nunmehr wurae gefunden, dafi der magnetische AnlaSeffekt in sol- 
chen magnetischen Diagrammblattern bzw. in solchen magnetischen J 
Karten sehr grofi ist, da solche Karten durch Erhitzen und Pres- 
sen bei betrachtlichen Temperaturen und Drucken gebildet und 
darin, darait sich ein magnetisches Auf zeichnungsraaterial ergibt, j 
allmahllch eine lange Zeitspanne angelaeaen warden. 

Beim erfindungsgemiiBen Verfahren zum Erzeugen eines magnetiechen 
Aufzeichnungsraaterials, wird daa magnetische Anlaeaen bei hohe- 
rer Temperatur und hbherem Druck durchgefuhrt als bisher ange- 
wandt wurde, wenn eine magnetieohe Schicht auf einem zeitweili- 
gen Trager gebildet und dann auf einen wirklichen Trager iiber- 
tragen wird, oder wenn die Bildung nach der tibertragung bewirkt 
wird, wodurch die Empfindlicbkeit in einer JUchtung gesteigert 
werden kann, in welcher die magnetieohe Aufzeiohnung durchge- j 
fiihrt werden soil. Pas Merkmal der erfindungegemliBen Methode : 
besteht in dem Verwenden eines speziellen f erromagnetischen j 
feinen Ferritpulvers und in dem Bewirken des Erhitzens und Ab- j 
kUhlens in einem magnetischen Peld unter Druck, wobei ein aus- j 
gezeichnetes magnetisches Auf zeichnungematerial erlialten wird. \ 

Da die erfindungsgemafie Methode, im Vergleich zum magnetischen : 
Anlassen unter Verwendung nur eines magnetiechen Peldes und 
Hitze, unter Druck durchgefuhrt wird, kann die remanente magne- : 
tische Kraftliniendichte bemerkenswert gesteigert und stabili- 
siert werden und ein magnetieches Auf zeichnungsmaterial kann ; 
dem magnetischen Anlaesen ohne Def ormierung unterworfen werden, ! 
sodaS man eine sehr glatte, erwiinschte magnetische Karte er- j 
halt. Wenn erf orderlich, kann man eine ungewbhnliche Form er- j 
halten, beispielsweise eine Bolche mit einer unebenen Oberflii- j 
che. Wegen des erf indungsgemiiflen Pressens tritt geringe Defor- j 
mierung eines magnetischen Auf zeichnungsmaterials ein und daher ' 
kann man das Erhitzen bis zu einer hbheren Temperatur durchfuh- 
ren als bisher, eodafl der magnetische Anlafieffekt weiter ge- 
steigert werden kann. Dies ist insbesondere wirksam fur magne- 
tische Blatter, 
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Beispiele fur feine magnetische pulver, welche fur die erfizi- 1 

dungsgemafle Praxis ge eigne t sind, sind Maghemit ( ^-Fe 2 0j) mit .! 

Kobaltzumis chung, Hagnetit (Pe^O^) mit Kobaltsiimischung, und j 

Berthollid-f errioxyd (FeOx: 1 , 22 < x 1 1 , 50) mit Kobaltzumis chung j 

einer Korngrofle von nicht mehr als iO Mikron* Gewohnlich ist j 

Kobalt in einer Menge von 0.2 bis 35 Atom $ enthalten. Zusatz- i 

I 

lich zu Kobalt ko nnen in diese f erromagnetischen Katerialien 
Kangan, Chrom, Nickel und Zink als dritte Komponente in einer 
Henge von etv/a 0,1 bis 20 Atom # einverlexbt werden. 

Die erf indungsgemaBe magnetische Auf zeichnungsschicht kann zur 
Herstellung der Auf zeichnungsmedien mit dem oben beschriebenen, 
feinen magnetischen Pulver und verschiedenen Materialien kombi- 
niert werden. 

Zu Bindermaterialien, welche in ^Combination mit dem erfindungs- 
gemaBen f erromagnetischen Material verwendet werden konnen, zah- 
len an sich bekannte thermoplastische oder warmehartende Harze* 

Thermoplastische Harze sind diejenigen mit einer Erweichungs- 
temperatur von nicht hoher als etv/a 150°C, mit einem mittleren 
Molekulargev/icht von etwa 10 000 bis 200 000, und mit einem 
Polymerisations grad von etv/a 300 bis 1000, Zu ihnen zahlen bei- 
spielsweise Vinylchlorid/Vinylacetat-Copolymere , Vinylchlorid/ 
Vinylidenchlorid-Oopolymere , Vinyl chlorid/Acrylnitril-Copolymere , 
Acrylsaureester/Acrylnitril-Copolymere, Acrylsaureester/Yinyl- 
idenchlorid-Copolymere , Acrylsaureester/Styrol-Copolymere , 
Methacrylsaureester/Acrylnitril-Copolymere , Methacrylsaureester/ 
Vinylidenchlorid-Copolymere, Methycrylsaureester/Styrol-Copoly- 
mere, Urethanelastomere, Polyvinylidenfluorid, Yinylidenchlorid/ 
Acrylnitril-Copolymere, Butadien/Acrylnitril-Copolymere, Poly- 
amide, Poly(vinylbutyral) , Cellulosederivate wie -Celluloseace- 
tat-butyrat, Cellulosediacetat , Cellulose triace tat , Cellulose- 
propionat, Nitrocellulose, usw., Styrol/Butadien-Copolymere, 
Polyesterharze, Chlorvinylather/Acrylsaureester-Copolymere, 
Aminoharze, verschiedene thermoplastische Harze auf der Basis 
synthetischen Kautschuks und deren Gemische. 
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Die Verv/endung dieser Harze 1st in dep. folgenden japanisclien | 
Patentveroffentlichungen 6^77/1962, 12528/1964, 19282/1964, 
5549/1965, 20907/1965, 9463/1966, 14059/1966, 16985/1966, 6428/ j 
1967, 11621/1967, 4623/1968, 15206/1968, 2889/1969, 17947/1969, j 
18232/1969, 14020/1970, 14500/1970, 18573/1972, 22063/1972, 
22064/1972, 22068/1972, 22069/1072, 22070/1972 und 27886/1972, j 
sowie in den USA-Pat entschr if ten 3 144 352, 3 419 420, 3 499 789 j 
und 3 713 887 usw. beschrieben. ; 

Geeignete warmehartende Harze, welche verwendet werden konnen, 
sind diejenigen, welche ein Molekulargewicht von nicht grc5Ger 
als etwa 200 000 besitzen wenn sie in einem tlberzugsgemisch vor- 
handen sind, und welche ein ITetzwerk mit unbestimmtem Molekular- 
gevicht durch Kondensatiohs- Oder Additionsreaktion bilden. Fer- 
ner sind diejenigen bevorzugt, welche bis zur. chemischen Zer- 
setzung nicht erweichen oder schmelzen, Spezifische Beispiele 
sind: Phenolharze, Epoxydharze, hartbare Polyurethanharze, j 
Melaminharze, Harns toff harze , Alkydharze, Siliconharze, reak- j 
tionsfahige Acrylharze, Epoxyd-Polyamid-Harze, Gemische eines 
hochmolekularen Polyesterharzes mit einem isocyanat-Vorpolymeren- 
Gemische von Methacrylsaureester-Copolymeren mit Diisocyanat- 
Vorpolymeren, Gemische' von Polyester-Polyolen mit polyisocyana- 
ten, Karnstoff-Pormaldehyd-Harze, Gemische von niedermolekularem 
Glycol mit hochmolekularem Diol-triphenylmethan-triisocyanat, 
Polyamideharze und deren Gemische* 

Die Verwendung dieser Harze ist in den folgenden japanischen \ 
Patentveroffentlichungen .8103/1964, 9779/1965, 7192/1966, 8016/ j 
1966, 14275/1966, 18179/1967, 12081/1968, 28023/1969, 14501/1970, 
24902/1970, 13103/1971, 22065/1972, 22066/1972, 22067/1972, 
22072/1972, 22073/1972, 28045/1972, 28048/1972 und 28922/1972, 
sowie in den TJSA^Patentschrif ten 3 144 353, 3 320 090, 3 437 510, 
3 597 273, 3 781 210 und 3 781 211 usw. beschrieben. 

Diese Harzbinder konnen einzeln oder in Kombination angewandt 
werden und man kann weitere Zusatze verwenden. Das Mischver- 
haltnis zwxschen dem f erromagnetischen Pulver und dem Binder be- 
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tragt etwa 100:10 bis 10:200, bezogen auf das Gewicht, vorzugs- 
v/eise 100:25 bis 100:120, bezogen auf das Gewicht. 



Typische Zusatse sind ein Dispergiermittel, Schmiermittel und 
Schleifmittel, Zu Dispergiermitteln zahlen: Caprylsaure, Capron- 
saure, Laurinsaure, Kyristinsaure, Palinitinsaure, Stearinsaure , 
Oleinsaure, Elaidinsaure , Linolsaure, linolensaure , Stearol- 
saure, von denen alle etwa 12 bis 18 Kohlenstoff atome aufweisen 
und die allgemeine Formel R-jCOOH besitzen (in welcher R-j eine 
Alkylgruppe mit etv/a 11 bis 17 Kohlenstof fatomen bedeutet;) ein 
Pettsaureester mit der allgemeinen Pormel RgCOOR^, wobei R 2 
Rj jeweils eine Alkylgruppe mit 1 bis etwa 12 Kohlenstoff atomen 
darstellen, wozu Ithy-lacetai, Butylacetat, Athylpropionat, 
Methylbutyrat, Ithylcaprylat , Propyllaurat usw. zahlen; , eine 
Metallseife, i>relche aus einem Salz eines Alkalime tails (bei- 
spielsweise Natrium, Kalitim usw.) oder eines Erdalkalime tails 
(beispielsweise Magnesium, Kalzium usw.) der oben angegebenen 
Pettsauren besteht; Lecithin usw. Perner konnen ein hoherer 
Alkohol mit etwa 12 bis 24 Kohlenstoff atomen wie Laurylalkohol, 
Pentadecylalkohol, Cetylalkohol, Stearylalkohol, Nonadecylalko- 
hol. usw. und deren Schwef elsaureester verwendet werden. Ein 
solches Dispergiermittel kann in einer Menge von etwa 1 bis 20 
Gev/ichtsteilen je 100 Gewichtsteile des Binders einverleibt wer- 
den. 

Zu geeigneten Schmiermitteln zahlen: Siliconbl, Graphit, 
Holybdandisulf id, Wolf ramdisulf id, ein Pettsaureester aus einer 
Monocarbon-Fettsaure mit etwa 12 bis 16 Kohlenstoff atomen und 
einem einwertigen Alkohol mit etwa 3 bis 12 Kohlenstoff atomen, 
ein Pettsaureester aus einer Monocarbonsaure mit mehr als etwa 
17 Kohlenstoff atomen und einem einwertigen Alkohol, welcher 
einen Ester mit etwa 15 bis 28 Gesamtkohlenstof f atomen bildet. 
Zu geeigneten Fettsaureestern zahlen: Athylcaprylat , Athyllaurat 
Propylmyristat, Methylpalmitat, Athylstearat, Amylstearat, 
Athylbehenat, Athyloleat, Propyllinoat , Methyllinoat usw. Ein 
solches Schmiermittel kann mit etv/a 0,2 bis 20 Gewichtsteilen je 
100 Gev/ichtsteile des Binders verwendet werden* Das Schmiermit- 
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tel betreffende Beschreibungen findet man in der japanischen 
Patentveroffentlichung 23889/1968, in den japanischen Patent- 
anmfcldungen 28647/1967 und 81543/1968, in den TJSA-Patentschrif- 
ten 3 470 021, 3 492 235, 3 497 411, 3 523 086, 3 625 760, 
3 630 772, 3 634 253, 3 647 539 und 3 687 725, im IBM Technical 
Disclosure Bulletin Band 9, Nr. 7, Seite 779, Bezember 1966, 
und. in Elektronik 1961, Nr. 12, Seite 380 usw. 

Was das Schleifmittel betrifft, konnen die herkommlicherweise 
verwendeten Schleif mittel verwendeten v/erden. Hierzu zahlen: 
Aluminiumoxyd, geschmolzenes Aluminiumoxyd, Siliciumcarbid, 
Chromoxyd, Korund, syntbetischer Korund, Diamant, syntb.etisch.er 
Diamant, Granat, Scbmirgel (Hauptbestandteil Korund und .Magnet it] 
usw* Eine bevorzugte GroBe -solchen Schleifmittels liegt im Be- 
reich von im Burchschnitt etwa 0,1 bis 2 Mikron. Bas Schleif- 
mittel kann in einer Menge von etwa 1 bis 20 Gewicbtsteilen je 
100 Gewichtsteile des Binders anwesend sein. Beschreibungen von 
Schleifstoff en findet man in der japanischen Patentanmeldung 
26749/1973, in den USA-Patentscbrif ten 3 007 807, 3 041 196, 
3 293 066, 3 630 910 und 3 687 725, in der britischen Patent- 
schrift 1 145 349 und in der deutschen Patentschrif t 853 211 • 

Eine magnetische Auf zeichnungsschiclrt kann gebildet werden, in- 
dent man die oben beschriebenen Eomponenten in einem geeigneten 
organiscben Losungsmittelsystem auf lost oder dispergiert und 
man ein Substrat mit dem entstebenden Gemiscli iiberzielit. 

Bas Substrat kann eine Bicke von etwa' -5 bis 50 Mikron, vorzugs- 
weise von 10 bis 40 Mikron, besitzen. Beispiele sind ein Poly- 
ester wie Poly(athylenterephtbalat) , ein Polyolefin wie Poly- 
propylen, ein Cellulosederivat wie Cellulose triacetat, Cellulose- 
diacetat usw* , ein Polycarbonat usw* 

i 

Zu geeigneten Methoden des tjberziehens eines Substrats mit einer 
magnetischen Auf zeiehnungsschicht zahlen verschiedene tiherzugs- 
techniken wie das tiberziehen mit Luftrakel, das tiberziehen mit 
Klingen, das tiberziehen mit Luftmesser, Quetschiiberziehen, Im- 
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pragnierungstiberziehen, Uberziehen mit Umkehrrolle, tiberziehen 
.mit Ubertragungsrolle , Gravierungstiberziehen, GieBuberziehen 
Oder Spruhuberziehen. Andere Methoden konnen angewandt werden 
und siimtliche Methoden sind ausftihrlich in Coating Engineering, 
Seite 253 bis 277, Asalcura Shoten, 20. Marz 1971, erlautert. | 

Zu organischen losungsmitteln, welche zti tiberziehen verwendet 
werden konnen, zahlen Ketone wie Aceton, Methylathylketon, 
Hethylisobutylketon,. Cyclohexanori; Alkohole wie Methanol, Atha- 
nol, Propanol, Butanol usw.; Ester wie Methylacetat, Athylacetat, 
Butylacetat, Athyllactat, Glycolacetat-Monoathjrlather usw. ; 
Ather und Glycolather wie Diathylather, Glycol-dimethylather, 
Glycol-monoathylather, Dioxan, Tetrahydrofuran usw'. ; ' aromati- 
sche Kohlenwasserstoffe wie Benzol, Toluol, Xylol usw. ; chlor- 
ierte Kohlenwasserstoffe v;ie Methylenchlorid, Athylenchlorid, 
Tetrachlorkohlenstoff , Athylenchlorhydrin, Chloroform, Dichlor- 
benzol usw. j Dimethylsulf oxyd und Dimethylf ormamid. Eine geeig- 
nete Konzentration des f erromagnetischen Pulvers in der Uber- 
zugsmasse kann im Bereich von etwa 150 bis 500 g, vorzugsweise 
von 200 bis 450 g je kg losungsmittel liegen. 

Beispiele von wirklichen Tragern bzw. Bauer tragern, welche ver- 
wendet werden konnen, sind Harzblatter bzw. -platten wie aus 
Polyvinylchlorid, Polycarbonat, Polyacrylnitril, Polystyrol, 
ABS-Harz, glasf aserverstarkte Polyester usw.; Metallbleche oder 
-platten wie solche aus Aluminium, Kupf er, rostfreiem. Stahl usw. 
und Glasfolien bzw* -platten. 

Was die Herstellungsbedingungen einer magnetischen Karte be- 
trifft, so ist die Erhitzungstemperatur gewohnlich 50 bis 300°C, 
vorzugsweise 120 bis 180°C, und der Bruck gewohnlich 3 bis 300 
kg/cm 2 , vorzugsweise 30 bis 100 kg/cm 2 . Es ist erwtinsoht, das 
magnetische Anlassen so langsam wie moglich durchzufiihren, doch 
be.tragt die Anlafizeit gewohnlich 5 Minuten bis 3 Stunden. . Jedoch 
kann das Erfindungsziel im wesentlichen erreicht werden in einer 
AnlaBzeit von etwa 10 bis 60 Minuten. Die Starke eines verwen- 
deten magnetischen Peldes betragt 100 bis 3000 Gaufi. Wo der 
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ICobaltgenalt gering ist, ist ein relativ schv/aches magnetisches j 
Peld, beispielsweise einer Starke von 100 bis 200 GauB, aus- i 
reicliend, doch wo der Kobaltgehalt groBer ist, benotigt man eine: 
Starke von 1500 bis 2000 GauB. j 

■ 

Die Erfindung sei numaehr eingehender in den folgenden Ausfuli- ; 
rungsbeispielen und Vergleiclisbeispielen veranschaulicht, 3s ist' 
fur den jachmann selbstverstandlicii, daS die Verhaltnisse, 3e- 
standtcile in den folgenden Rezepturen und die Reihenfolge der j 
Arbeiten innerlialb des Rahmens der Erfindung modifiaiert v/erden ! 
konnen. Daher sagen die folgenden Beispiele iiber den Ralunen der | 
Erfindung nicbts aus. Alle Teilangaben, Prosentangaben und der- j 
gleichen besiehen sich auf das Gewicht, wenn nichts anderes ange- 
geben ist. 

Beispiel 1 

100 Teile eines magnetischen Materials aus kobalthaltigem Mag- 
netit (Co-Gehalt = 2,5 Atom KorngroBe = 0,8 x 0,2/*t), 
45 Teile Vinylchlorid/Vinylidenchloria-Copolymeres -(Gewichtsver- j 
haltnis = 83/17, Polymerisationsgrad = 420) und 200 Teile eines 
Gemisches von Me tnylathylke ton/Toluol (1/1) werden in einer Ku- 
gelmtihle mit 1 Teil Lecithin angemessen dispergiert und damit 
ein Ubersug hergestellt auf der Oberflache eines mit Schmier- 
mittel uberzogenen zeitweiligen Tragers aus polyathylenterephtha-j- 
lat einer Dicke von 20a-, sodaB sick auf Trockenbasis eine 
Dicke von 12^ergibt. Die so auf dem zeitweiligen Trager erzeug- 
te magnetische Schicht tibertragt man thermisch auf einen poly- 
vinylchlqridtrager einer Dicke von 0,7 mm und dann preflt man bei 
150°C unter 50 kg/cm 2 15 Minuten, wahrend man gleichzeitig ein 
durcb Gleichstrom ei-zeugtes magnetiscb.es Peld von 1000 GauB in 
Aufzeichnungsrichtung der Karte anlegt, und die Karte laBt man 
magnetisch an mit einer Rate von 5°0 3 e Minute bis auf Umgebungs-. 
temperatur (23°C). Die Koerzitivitat , He, fur die Auf zeichnungs- 
ricbtung betragt 650 Oersted, die max'imale Remanenzmagnetisie- 
rung,"Br max"' betragt 1200 GauB, und das "Vierseitigkeitsver- 
baltnis" (squareness ratio), "Br/Bm", betragt 0,84. 
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V/enn andererseits aus dera gleichen iiberzogenen Blatt eines Karts 
in Abvresenheit des magnet is chen Peldes hergestellt vara, so sind 
deren magnetische Eigenschaf ten He 620 Oersted, Br max 910 GauB 
und Br/Bm 0,64. Die erf indungsgemaBe Wirkung wird daraus er- 
sichtlich, dafl der Vtert von Br max um etwa 32$ gesteigert ist, 
AuBerdem ist die sich ergebende magnetische Karte sehr glatt, 
obfaohl sie der hohen Temperatur ausgesetzt vrurde. 

Ahnliche andere magnetische Karten v/erden in analoger Weise wie 
oben beschrieben bereitet, v/obei roan jedoch die Erhitzungstempe- 
ratur, den Druc.k und die Zeit variiert ( Proben Er. 3 bis 7) # 
Die so erhaltenen Ergebnisse sind in Tabelle I zusanmiengestellt 
wobei die Probe Nr. 2 zum Vergleich gegeben ist: 

Tabelle I 



Probe 
Nr. 


Tempe 
ratur 

rc) 


- Druck 
(kg/cm 2 ) 


Zeit 
(Min. ) 


Magnet i- 
sches 
Feld 
(GauB) 


AnlaBge- 
schwin- 
digkeit 
Co/Min.) 


. He 
(Oe) 


Br 
max 
(GauB) 


Br/Bm 


1. 


150 


50 


15 


1000 


5 


650 


1200 


0,84 


2.* 


150 


50 


15 






620 


910 


0,64 


3. 


100 


200 . 


5 


1000 


. 5 


654 


1180 


0,83 


4. 


100 


20 


24 


1000 


23 


655 


1200 


0,84 


5. 


130 


16 


13 


1000 


18. 


653 


1190 


0,84 


6. 


180 


25 


8 


1000 


32 


660 . 


1210 


0,84 


7. 


210 


23 


12 


1000 


15 


655 


1210 


0,83 



*) Probe zum Vergleich 



Beispiel 2 

100 Teile eines magn.etisch.en Materials aus Berthollid-f errioxyd 
mit Co- -und Mn-Zumischung (PeOx, X = 1,42) (Co-Gehalt = 9 Atom <?<> 
Mn-Gehalt = 3 Atom KorngroBe = 0,07/ux 0,07/^), 40 Teile " 
Vinylchlorid/Vinylacetat-Copolymeres ( Copolymer isationsverhalt- 
nis = 80/20, Polymersiationsgrad = 350), 5 Teile Dioctylphthalat- 
Weichmacher, 1 Teil Lecithin und 200 Teile eines Gemisches aus ' 
Methylathylketon/Methylisobutylketon/Toluol, werden hinreichend 
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in einer Kugelmiihle gemahlen, um eine ijberzugsflussigkeit zu be- 
rei-fcen und dann zieht man die Fliissigkeit auf einen an der Ober- 
flache mit Schmiermittel uberzogenen zeitveiligen Trager aus 
polyathylenterephthalat von 20 jU. auf , damit sich auf Trok- 

kenbasis eine Di eke von 12/k.ergibt. Das uberzogene Blatt v;ird inj 
einer Breite Von 9,5 mm geschlitzt. Die magnetische Schieht uber-j- 
tragt man thermisch attf einen polyvinylchloridtrager einer Dicke j 
von 0,7 mm und prefit dann 10 Minut.en bei 120°C unter 100, kg/cm 2 , 
v/ahrend man gleichzeitig. ein durch Wechselstrom erregtes magne- 
tisches Peld von 1500 Gaufi anlegt. Dann behandelt man die magne- 
tische Karte in ahnlicher Weise, wie dies in Beispiel 1 beschrie-- 
ben ist. Die Koerzitivitat, He, fur die Auf zeichnungsrichtung 
betragt 1100 Oersted, die maximale Remanenzmagnetisierung be- 
tragt 900 Gaufi und das Vierseitigkeitsverhaltnis Br/Bm betragt 
0,86. 

Bereitet man aus dem gleichen uberzogenen Blatt eine Karte in- 
Abwesenheit des magn'etischen Peldes, so sind andererseits die 
magnetischen Eigenschaf ten. der Karte: He 900 Oersted, Br max 
700 Gaufi und Br/Bm 0,67. Ferner besitzt die sich ergebende mag- 
netische Karte eine sehr ausgezeichnete Oberflacheneigenschaf t, 
obgleich sie der hohen Temperatur ausgesetzt vrar. 

Beispiel 3 

100 Teile eines magnetischen Materials aus kobalthaltigem 

.^"-Pe 2 0 5 (Co-Gehalt = 10 Atom Korngrofie (Mittelwert) = 
0,5/i-x 0,08/w), 30 Teile Cellulosenitrat (RSI/2), 250 Teile ei- 
nes Gemisches aus Butylacetat/Athylacetat (1/1) und 10 Teile 
Triphenylphosphat, werden hinreichend in einer kugelmuhle ge- 
mahlen, um eine uberzugsfliissigkeit zu bereiten, und dann wird 
diese auf einen zeitweiligen Polyathylenterephthalattrager von. 
20^, dessen Oberflache mit Schmiermittel iiberzogen ist, aufge- 
zpgen, sodafi sich eine Dicke von auf Trockenbasis ergibt. 
Das so uberzogene Blatt wird in einer Breite von. 6,5 mm ge- 
schlitzt. Die magnetische Schicht ubertragt man thermisch auf 
einen Polyvinylchloridtrager von 0,7 mm Dicke und man pre'flt bei | 
'160°0 15 Minuten unter 150 kg/cm 2 , wahrend man gleichzeitig ein , 
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durcli Glelchstrom erregtes magnetisches Feld von 2000 GauB an- 
,legt, und die Karte wird magnetisch angelassen "bis auf Umge- 
"bungs temper atur (23°C) und zwar mit einer Rate von 10°C je 
Minute, wahrend man den Druck halt-. Die Messung der magnetischen 
Sigenschaf ten der siclx ergebenden Karte erge"ben eine Koerzitivi- j 
tat He von 1400 Oersted, eine maximal e Remanenzmagnetisierung j 
von 1100 GauB und ein Vierseitigkeitsverhaltnis von 0,87. 

Wenn andererseits eine Karte aus dem gleichen uberzogenez? Blatt 
in Abwesenheit des magnetischen Feldes bereitet wird, .so sind . 
die gemessenen magnetischen Eigenschaf ten He 1000 Oersted, Br 
max 870 GauB und Br/Bm 0,68. Die erf indungsgemaBe Y/irkung wird 
daraus ersichtlich, da!3 der Wert fur Br max urn etwa 27$ ge- 
steigert ist. Die sich ergebende Karte bietet kein Problem als 
magnetische Karte, obwohl sie bei holier Temperatur unter Druck 
behandelt wurde. 

\Io kein Druck in den Arbeitsgangen der Beispiele 1 bis 3 ange- 
wandt wird, kann die thermische Ubertragung der magnetischen 
Schicht nicht durchgefiihrt werden und die Def ormierung der 
Karte ist zu ausgepragt, um als magnetische Karte verwendet zu 
werden. 

- Patentanspruche - 
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Pat entanspriiche | 

^) Verf ahren zur Eerstellung eines magnetischen Auf zeichnungs- j 
materials, dadurch gekennzeichnet, dafl man einen magnet ischen ' 
Streifen erhitzt und preBt und diesen so auf einen Trager ! 
ubertragt, wobei nachfolgend auf die Durehftlhrung der Er- j 
hitzungs- und PreBbehandlung eine magnetische AnlaBbehandlung j 
erfolgt und zwar in einem magnetischen Peld in einer Richtung,' 
in we 1c her eine .magnetische Aufzeichnung durchgefuhrt werden j 
soli. 

2. Verfahren nach Anspruch- 1, dadurch gekennzeichnet, dafi man als 
magnetisches Material ein f erromagnetisches feines Piilver rer-- 
v/endet und zv;ar Maghemit mit Kobaltzumis chung, Magnetit mit 
Kobaltzumis chung Oder Berthollid-Ferrioxyd mit Kobaltzumi- 

s chung. 

3. Verfahre.n nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da!3 man eir. 
feines f erromagnetisches Pulver mit einem Kobaltgehalt von 
0,2 bis 35 Atom # verwendet. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, -daB man die 
magnetische AnlaBbehandlung wahrend des Ubertragens durch- 
fiihrt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
magnetische AnlaBbehandlung nach .dem Ubertragen durchfuhrt. . 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
Erhitztingsbehandlung bei einer Temperatur yon 50 bis 300°C 
durchfiihrt. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
Prefibehandlung unter einem Druck von 3 bis 300 kg/cm durch- 
fuhr-t. 
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8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
ein magnetisches Peld anv/endet, welches eine Starke von 
100 bis 5000 GauB besitzt. 

9. Verfahren nach. Anspruch 4-,- dadurch gekennzeichnet, daB man 
die magnetische AnlaBbehandlung in einer Zeitspanne von 

5 Minuten "bis zu 3 Stunden durchfiihrt* 

10. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,- daB man 
die magnetisclie AnlaBbehandlung in einer Zeitspanne von 

5 Minuten bis zu 3 Stunden durchfuhrt* 

11. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man 
ein f erromagnetisch.es Material verwendet, welches zusatz- 
lich 0,1 bis 20 Atom tfo einer dritten Komponente enthalt. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch. gekennzeichnet, daB man 
als dritte Komponente Mangan, Chrom, Nickel Oder Zink ver- 
wendet. 
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